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Analise On-line do tamanho da gota do 6leo

diesel na agua
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Introducao

A 4gua ndo é um contaminante de particulas e nao afeta significativamente a performance do motor em
condi¢bes normais. Mas por causa da ferrugem quando a agua fica em contato com paredes de ago
dos componentes durante os periodos de parada do motor e portanto, as particulas de ferrugem
podem danificar as bombas de injecdo e os injetores, o 0leo diesel deve ser mantido livre de agua.

Métodos existentes para avaliar a eficiéncia de separacdo de agua (ISO 4020 [1], SAE J1488 [2], SAE
J1839 [3]) ndo sao precisos se nao tomar cuidado com o tamanho da gota de agua no diesel.

Testes realizados pelo SITF grupo francés (Institut de la Filtration Techniques et des Séparatives) foram
feitos para definir equipamentos, fluidos e condi¢gdes de funcionamento para avaliar o tamanho da gota
de 4gua misturada com 6leo diesel como por exemplo, no tanque, e a eficiéncia de separacdo da agua

em consideragao a influéncia do tamanho das gotas de emulsdes.

A fim de caracterizar a emulsdo de agua / diesel, a difracao de raios laser e os analisadores de tamanho
de particulas, os granuldmetros CILAS mostraram como método preciso e reprodutivel [4].

Validacao preliminar

A escolha de medir o tamanho das gotas de agua utilizando difracao de raios laser foi demonstrado com
sucesso e é mostrada na figura de montagem 1. Os resultados das medi¢c6es usando difracao de raios
laser e observacéo direta através de um microscépio éptico sdo mostrados na figura 2.

A correlacdo entre os resultados tem sido comprovada para um sistema ideal feito de esferas de vidro
calibradas e de uma emulséao de 6leo diesel / agua.

As medidas de concentracdo foram adicionadas para permitir validar o uso de difracédo de raios laser pela
preciséo e reprodutibilidade dos resultados.
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Figura 2 : Comparagéo dos resultados

Figura 1: Dispositivo combinado de Difracéo de Laser
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Analisador CILAS de tamanho de particulas on-line

O estudo do IFTS consistiu em colocar o analisador de tamanho de particulas on-line para permitir a
medicdo do tamanho das gotas geradas por dois conjuntos.

A montagem da figura 3.a usa bombas de transferéncia de testes e montagem de figura 3.b usa filtros de
testes.

Medicbes de fluxo de combustivel foram feitos entre 50 e 200 L / h com a concentracao de agua menor
que 1% em volume.
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Figura 3: Figuras descritivas das bancadas do teste on-line com analise granulométrica
a) Bomba de teste b) Filtro de teste
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Figura 4 : Valor do D5, das gotas geradas através de varios torna-se 60 mm com um fluxo padrao em
sistemas de transferéncia do tanque para o filtro. 150L / h.

E necessario gerar goticulas com diametro médio para padronizar a producéo de goticulas de tamanhos
conhecidos a fim de avaliar a eficiéncia do sistema de separacéo de gés 6leo / agua
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Geracao de gotas com tamanhos calibrados

Depois que a agua foi injetada na gasolina, a emulséo
produzida passa por um orificio calibrado, exemplos
mostrados nas figuras 5 e 6.

O controle da diferenca de presséo acima e abaixo do
sistema de geracao de gotas (figura 6), do qual o didmetro do
orificio calibrado é diferente, permite geracao de tamanhos
uniformes de gotas.
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Figura 7: Dispositivo para a produgéo Figura 6: DiSpOSitiVO eXperimantal dalIFTS
de gotas de agua que esté de acordo com o padréo ISO 16332

AP efeito sobre os tamanhos das gotas
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Conclusao

Ultima gerac&o de motores a gasolina necessitam utilizar filtros de alta qualidade para separar a 4gua do gaséleo.

Um programa europeu de investigagao industrial desenvolvido e validado um novo

processo para determinar a precisao na distribuicdo de tamanho de gotas. ”
Assim, a eficiéncia da separacgéo pode ser determinado, o desempenho do filtro pode ser

facilmente comparados, e a conformidade com as especificagfes podem ser avaliados.

O Analisador On-Line de tamanho de particulas tem sido usado para otimizar 0 novo D J D
método de testes baseados na difracdo de raios laser que leva a norma ISO 16332. e
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